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ABSTRACTED- PUB-NO: DE 4125635A 
BASIC-ABSTRACT: 

A prosthesis for a leg which has been amputated above or below the knee is provided 
with a stocking which covers the whole length of the prosthesis and is made of an 
elastic material. The stocking has a waterproof outer surface which is formed by a 
coating of silicon rubber. 

The stocking has no foot but has an opening (26) at its lower end as well as the 
usual opening (26) at the upper end. The stocking thus protects the prosthesis from 
the ingress of moisture. 

USE/ADVANTAGE - Waterproof stocking for an artificial leg. The stocking prevents 
the ingress of moisture. 

CHOSEN-DRAWING : Dwg .1/4 
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© Gberzug fur eine Oberschenkel- oder Unterschenkel-Prothese und Verfahren zu seiner Herstellung 

© Es wird ein fur eine Oberschenkel- oder Unterschenkel- 
Prothese (10) vorgesehener Oberzug (22) aus einem elasti- 
schen Material, sowie Verfahren zur Herstellung eines 
solchen Uberzugs (22), beschrieben, wobei der Gberzug (22) 
aus einem Material mit einer geschlossenen dichten Ober- 
flache besteht, so daB der Oberzug wasserundurchlassig ist 
und eine Wasseraufnahme vermieden wird. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft einen fur eine Oberschenkel- 
oder Unterschenkel-Prothese vorgesehenen Oberzug 
aus einem elastischen Material, sowie Verfahren za sei- 
ner Herstellung. 

Ein solcher Oberzug ist aus der DE-OS 21 30 168 be- 
kannt. Er weist eine obere Lage aus vorzugsweise elasti- 
schem Textilmaterial und eine mit dem Textilmaterial 
verbundene untere Lage aus weichem Schaumstoff auf. 
Unter der Lage aus weichem Schaumstoff kann eine 
weitere Lage aus vorzugsweise elastischem Textilmate- 
rial angeordnet sein. Das Textilmaterial besteht wenig- 
stens teilweise aus Baumwoll-, Kunststoff- insbes. Ny- 
lon-, Gummi- oder Kunstgummifaden. Durch dieses 
Textilmaterial bedingt weist der bekannte Uberzug eine 
gewisse Wasserdurchlassigkeit bzw. ein gewisses Was- 
seraufnahmeverhalten auf. Die Wasseraufnahmeeigen- 
schaften dieses Oberzuges bedingen eine Gewichtszu- 
nahme des Oberzugs, was als storend empfunden wird. 
Infolge der nicht auszuschliefienden Wasserdurchlassig- 
keit ergibt sich der Mangel, daB die entsprechenden 
Innen- bzw. Konstruktionsteile der Prothese mit Feuch- 
tigkeit beaufschlagt werden konnen, was insbes. nach 
einer langen Verwendung der prothese zu einer Beein- 
trachtigung der entsprechenden Prothesenteile fuhren 
kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
Uberzug der eingangs genannten Art und Verfahren zu 
seiner Herstellung zu schaffen, wobei sowohl eine durch 
Wasser bedingte Gewichtszunahme als auch eine Beein- 
trachtigung der Innen- bzw. Konstruktionsteile der ent- 
sprechenden Prothese vermieden wird und der Uberzug 
einfach und mit passender Gestalt herstellbar ist. 

Diese Aufgabe wird bei einem Oberzug der eingangs 
genannten Art dadurch gelost, daB er aus einem Materi- 
al mit einer geschlossenen, dichten Oberflache besteht 
Die geschlossene dichte Oberflache ergibt eine Wasser- 
undurchlassigkeit des Oberzugs, so daB die mit einem 
derartigen Oberzug versehene Prothese bzw. ihre In- 
nen- bzw. Konstruktionsteile nicht durch Feuchtigkeit 
beeinfluBt bzw. beeintrachtigt werden. Mit einem sol- 
chen Oberzug ist es einem Prothesentrager also ohne 
weiteres moglich, zu schwimmen oder zu duschen. Infol- 
ge der geschlossenen dichten Oberflache des Oberzugs 
wird auBerdem in vorteilhafter Weise eine Wasserauf- 
nahme im Oberzug vermieden, so daB sich keine Ge- 
wichtszunahme des Oberzugs und somit der Oberschen- 
kel- oder Unterschenkel-Prothese insgesamt ergibt. Das 
ist nicht nur fur normale Prothesentrager von Vorteil, 
sondern insbes. auch fur sporttreibende Prothesentra- 
ger. 

Als vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn der erfin- 
dungsgemaBe Oberzug mindestens an seiner Oberfla- 
che eine Schicht aus Silikongummi aufweist. Ein solcher 
Oberzug kann sehr einfach hautfarben realisiert wer- 
den, was sich auf den optischen Gesamteindruck der 
Prothese vorteilhaft auswirkt. 

Der erfindungsgemaBe Oberzug ist vorzugsweise 
schlauchartig mit einer den zu ersetzenden GliedmaBen 
formmaBig entsprechenden Gestalt ausgebildet und mit 
seinen beiden voneinander entfernten Offnungsab- 
schnitten an den entsprechenden Teilen der Prothese 
befestigbar. Dabei liegen die besagten Offnungsab- 
schnitte des schlauchartigen Oberzuges vorzugsweise 
eng und abdichtend an den entsprechenden Prothesent- 
eilen an. 

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe kann 



verfahrensgemaB dadurch gelost werden. daB eine ab- 
bindende Schicht aus flussigem bzw. streichfahigem, im 
abgebundenen Zustand eine geschlossene dichte Ober- 
flache bildenden Material auf die der Prothese seiten- 

5 verkehrt entsprechenden vorhandenen GliedmaBen 
aufgebracht wird, daB die Schicht dann bis zum Abbin- 
den an den entsprechenden vorhandenen GliedmaBen 
verbleibt, und daB die abgebundene Schicht anschlie- 
Bend bei gleichzeitiger Umstulpung, so daB ihre Innen- 

io seite auBen und umgekehrt angeordnet ist, von den vor- 
handenen natiirlichen GliedmaBen heruntergezogen 
wird, wonach die abgebundene Schicht, d. h. der abge- 
bundene fertige Oberzug an der entsprechenden Pro- 
these befestigbar ist. Eine andere Moglichkeit besteht 

15 darin, daB eine abbindende Schicht aus flussigem bzw. 
streichfahigem, im abgebundenen Zustand eine ge- 
schlossene dichte Oberflache bildenden Material auf ein 
maBstabgetreues Modell der der Prothese seitenver- 
kehrt entsprechenden noch vorhandenen GliedmaBen 

20 aufgebracht wird, daB die Schicht dann bis zum Abbin- 
den an dem GliedmaBen-Modell verbleibt, und daB die 
abgebundene Schicht anschlieBend bei gleichzeitiger 
Umstulpung, so daB ihre Innenseite auBen und umge- 
kehrt zuliegen kommt, vom GliedmaBen-Modell herun- 

25 tergezogen wird, wonach die abgebundene Schicht, d. h. 
der abgebundene fertige Oberzug an der entsprechen- 
den Prothese befestigbar ist. 

Wahrend mit dem zuerst genannten Verfahren eine 
genaue Anpassung an die der Prothese seitenverkehrt 

30 entsprechenden vorhandenen GliedmaBen moglich ist, 
was insbes. bei Einzelanfertigungen vorteilhaft sein 
wird, ist das zuletzt erwahnte Verfahren, bei weichem 
ein GliedmaBen-Modell zur Anwendung gelangt, insbes. 
fur die Serienanfertigung entsprechender Uberziige 

35 zweckmaBig. 

Das GliedmaBen-Modell kann durch einen Formab- 
guB bzw. -abdruck der der Prothese seitenverkehrt ent- 
sprechenden noch vorhandenen GliedmaBen hergestellt 
werden. Hierzu kann in einem ersten Arbeitsschritt ein 

40 Negativmodell und von diesem dann das positive Glied- 
maBen-Modell hergestellt werden. Es ist jedoch auch 
moglich, daB das GliedmaBen-Modell mittels eines 
Computers berechnet wird. Das ist insbes. bei der Se- 
rienfertigung der erfindungsgemaBen Umhullungen 

45 zweckmaBig. 

Zur Durchfuhrung des erfindungsgemaBen Verfah- 
rens kann ein GliedmaBen-Modell aus Gips verwendet 
wird. Anstelle von Gips kann selbstverstandlich auch ein 
Modell aus Holz oder aus einem anderen geeigneten 

so Material zur Anwendung gelangen. 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile erge- 
ben sich aus der nachfolgenden Beschreibung von in der 
Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispielen einer 
Oberschenkelprothese und einer Unterschenkelprothe- 

55 se, die jeweils mit einem erfindungsgemaBen Oberzug 
aus einem elastischen Material versehen sind. Es zeigen: 
Fig, 1 eine Seitenansicht einer Oberschenkelprothese, 
Fig. 2 eine Vorderansicht der Oberschenkelprothese 
gem. Fig. 1, 

60 Fig. 3 eine Seitenansicht einer Unterschenkelprothe- 
se, und 

Fig. 4 eine Vorderansicht der Unterschenkelprothese 
gem. Fig. 3. 

Die Fig. 1 und 2 zeigen eine Oberschenkelprothese 10 
65 mit einem Oberschenkel-Prothesenteil 12, einem Unter- 
schenkel-Prothesenteil 14 und einem FuB-Prothesenteil 
16. Das Oberschenkel-Prothesenteil 12 ist mit dem On- 
terschenkel-Prothesenteil 14 mittels einer Kniegelenk- 
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Einrichtung 18 gelenkig und einstellbar verbunden, urn 
eine Anpassung an die jeweiligen anatomischen Gege- 
benheiten realisieren zu konnen. Das Unterschenkel- 
Prothesenteil 14 ist mit dem FuB-Prothesenteil 16 mit- 
tels einer Knochelgelenk-Einrichtung 20 gelenkig ver- 5 
bunden. 

Ein Oberzug 22 aus einem Material mit einer ge- 
schlossenen, wasserdichten Oberflache bedeckt die 
Oberschenkelprothese vom oberen Endabschnitt 24 des 
Oberschenkel-Prothesenteiles 12 bis zum FuB-Prothes- to 
enteil 16, wobei der schlauchartig ausgebildete Oberzug 
22 passender Gestalt mit seinem einen Offnungsab- 
schnitt 26 dicht am besagten oberen Endabschnitt 24 des 
Oberschenkel-Prothesenteiles 12 und mit seinem zwei- 
ten Offnungsabschnitt 28 dicht am FuB-Prothesenteil 12 js 
festgelegt ist. 

Die in den Fig. 3 und 4 gezeichnete Prothese 10 unter- 
scheidet sich von der in den Fig. 1 und 2 gezeichneten 
Prothese 10 insbes. durch das Fehlen des Oberschenkel- 
Prothesenteiles bzw. dadurch, daB der obere Offnungs- 20 
abschnitt 26 des Oberzugs 22 am oberen Endabschnitt 
30 des Unterschenkel-Prothesenteiles 14 abdichtend 
festgelegt ist. Auch ist bei der in den Fig. 3 und 4 ge- 
zeichneten Unterschenkelprothese 10 die innere Kon- 
struktion, d. h. die Ausbildung der entsprechenden Pro- 25 
thesenteile eine andere als bei der Oberschenkelprothe- 
se 10 entsprechend den Fig. 1 und 2. 

Der Oberzug 22 besteht entweder aus wenigstens 
einer Schicht Silikongummi oder er weist mindestens an 
seiner Oberflache eine Schicht aus Silikongummi auf. 30 

Verfahren zur Herstellung des Oberzugs 22, d. h. der 
formgebenden Anpassung des Oberzugs 22 an die durch 
die entsprechende Prothese 10 ersetzten GliedmaBen 
sind in den Verfahrensanspriichen 4 bis 7 gekennzeich- 
net. 35 
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Oberzug (22) an der entsprechenden Prothese (10) 
befestigbar ist. 

5. Verfahren zur Herstellung eines Oberzugs nach 
einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB eine abbindende Schicht aus flussigem 
bzw. streichfahigem, im abgebundenen Zustand ei- 
ne geschlossene dichte Oberflache bildenden Mate- 
rial auf ein maBstabgetreues Modell der der Pro- 
these (10) seitenverkehrt entsprechenden noch vor- 
handenen GliedmaBen aufgebracht wird, daB die 
Schicht dann bis zum Abbinden an dem Gliedma- 
Ben-Modell verbleibt, und daB die abgebundene 
Schicht anschlieBend bei gleichzeitiger Umstul- 
pung, so daB ihre Innenseite auBen und umgekehrt 
zu liegen kommt, vom GliedmaBen-Modell herun- 
tergezogen wird, wonach die abgebundene Schicht, 
d. h. der abgebundene fertige Oberzug (22) an der 
entsprechenden Prothese (10) befestigbar ist. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das GliedmaBen-Modell durch einen 
FormabguB bzw. -abdruck der der Prothese (10) 
seitenverkehrt entsprechenden noch vorhandenen 
GliedmaBen hergestellt wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das GliedmaBen-Modell mittels eines 
Computers berechnet wird. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspriiche 

1. Fur eine Oberschenkel- oder Unterschenkel-Pro- 
these (10) vorgesehener Oberzug (22) aus einem 40 
elastischen Material, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Oberzug (22) aus einem Material mit einer 
geschlossenen dichten Oberflache besteht 

2. Oberzug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB er mindestens an seiner Oberflache eine 45 
Schicht aus Silikongummi aufweist. 

3. Oberzug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB er schlauchartig mit einer den zu 
ersetzenden GliedmaBen formmaBig entsprechen- 
den Gestalt ausgebildet und mit seinen beiden von- 50 
einander entfernten Offnungsabschnitten (26, 28) 
an den entsprechenden Teilen der Prothese (10) 
befestigbar ist. 

4. Verfahren zur Herstellung eines Oberzugs nach 
einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 55 
kennzeichnet, daB eine abbindende Schicht aus 
flussigem bzw. streichfahigem, im abgebundenen 
Zustand eine geschlossene dichte Oberflache bil- 
denden Material auf die der Prothese seitenver- 
kehrt entsprechenden vorhandenen GliedmaBen 60 
aufgebracht wird, daB die Schicht dann bis zum 
Abbinden an den entsprechenden vorhandenen 
GliedmaBen verbleibt, und daB die abgebundene 
Schicht anschlieBend bei gleichzeitiger Urnstul- 
pung, so daB ihre Innenseite auBen und umgekehrt 65 
angeordnet ist, von den vorhandenen naturlichen 
GliedmaBen heruntergezogen wird, wonach die ab- 
gebundene Schicht, d. h. der abgebundene fertige 
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